BANDAS TRANSPORTADORAS

iNna

Bandas de PVC, Poliuretano y Caucho.

Son aptas para una amplia gama de aplicaciones, como el transporte
de mercancias, hortofruticola, ceramica, panaderia, industrias lacteas,
carnicas, etc.

Nuestra experiencia en bandas transportadoras y la aplicacion de la
mas moderna tecnologia nos permite responder a las demandas del
mercado y ofrecer productos de alta calidad.




CARACTERISTICAS

REFERENCIA MATERIAL o CARA SUPERIOR CARA INFERIOR DIAMETRO MiNIMO T“‘G_cf,,'/?"
COLOR ACABADO COLOR ACABADO FLEXION CONTRAFLX
mm. mm. mm. n/mm.

1MO12W-FDA PVC 1,00 1 BLC | LISO CRU | TELA 10 30 5
1M012WPU-FDA PU 0,80 1 BLC | LISO CRU | TELA 5 10 5
2E016W-FDA PVC 2,00 2 BLC | LISO BLC | TELA 25 50 8
21020W-FDA PVC 2,50 2 BLC | LISO BLC | TELA 30 50 10
2M024W-FDA PVC 2,50 2 BLC | LISO BLC | TELA 40 80 10
2M024BL-FDA PVC 2,50 2 AZU | LISO BLC | TELA 40 80 10
2M0242W-FDA PVC 3,70 2 BLC | LISO BLC | TELA 80 140 10
2E016W-PU-FDA PU 1,40 2 BLC | LISO BLC | TELA 25 50 10
2M24W-FDA PVC 3,20 2 BLC | LISO BLC | NP 50 80 10
2|120W-FDA PVC 3,10 2 BLC | LISO BLC | NP 60 80 10
3L024W-FDA PVC 3,60 3 BLC | LISO BLC | TELA 100 120 13
2T242W-FDA PVC 4,10 2 BLC | LISO BLC | PVC 150 150 20
2M024-WI PVC 2,00 2 CRU | LISO CRU | TELA 40 40 9
3M30W-FDA PVC 4,80 3 BLC | LISO BLC | NP 150 200 25
3T300W-FDA PVC 6,20 3 BLC | LISO BLC | PVC 200 250 30
1M012-G PVC 1,00 1 VER | LISO CRU TELA 10 30 5
1M012-AG PVC 1,90 1 VER-AG | LISO VER NP 35 50 10
2E016-G PVC 2,00 2 VER | LISO CRU TELA 25 50 8
21016-G PVC 2,00 2 VER | LISO CRU TELA 30 50 5
2M024-G PVC 2,50 2 VER | LISO CRU TELA 50 80 10
2M0242-G PVC 3,80 2 VER |LISO CRU TELA 80 140 10
2E016G-PU PU 1,60 2 VER | LISO CRU TELA 20 50 25
2120-G PVC 3,20 2 VER | LISO VER NP 60 60 10
2M24-AG PVC 3,20 2 VER-AG |LISO |VER-AG NP 50 80 10
2M24B PVC 3,00 2 NEG | LISO NEG NP 60 100 16
3M0361-G PVC 4,00 3 VER | LISO CRU TELA 120 160 1@
3M0362-G PVC 5,10 3 VER | LISO CRU TELA 120 140 13
2T242-G PVC 4,10 2 VER | LISO VER PVC 150 156 20
3T300-G PVC 6,20 & VER | LISO VER PVC 200 250 30
2E016W-FDA-P6 PVC 4,50 2 BLC P-6 CRU TELA 80 150 14
2E016-G-P7 PVC 2,30 2 VER-AG P-7 CRU TELA 40 80 12
2E016-SG-P8 PVC 5,10 2 VER P-8 CRU TELA 50 80 9
2M024G-NP PVC 3,00 2 VER NP CRU | TELA 60 80 14
200/2 SG CAUCHO 5,60 2 MAR P-8 MAR TELA 160 160 20
2E016-SG-P3 PVC 5,00 2 VER P-3 VER TELA 50 80 10
2E016W-FDA-NP PVC 2,70 2 BLC NP CRU TELA 40 60 9
BLC Blanco VER-AG Verde lechuga AZU Azul P-7 Tela de Saco
CRU  Crudo NEG Negro P-3 Nido abeja Curva P-8 Nido de Abeja
VER Verde MAR Marrn P-6 Diente Sierra NP PirdOmide Negativa
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BANDAS CON GRABADO
@ @ @ @

Grabado NP Grabado SG-P1 Grabado P2

Grabado P5 Grabado P6

Grabado P7 - Grabado SG-P8 = Grabado P9

Tolerancias para bandas confeccionadas a medida

ANCHO 50 - 200 mm. +2 mm. LONGITUD 900 - 1500 mm. +1,0 %
200 - 600 mm. +4 mm. 1500 - 2500 mm. 0,7 %
600 - 1400 mm. +6 mm. 2500 - 5000 mm. 0,5 %
- +
1400 - 2000 mm. |  *10 mm. 5000 - 10.000 mm. | *0,4 %
over 10.000 mm. +0,3 %
Tolerancias para rollos enteros

ANCHO 2000 mm. +0,2 % LONGITUD 100 mm. +10 %

100 - 400 mm. +5 %

400 - 600 mm. £3%




PERFILES Y GUIAS
@ @ @

TIPOS REFERENCIA MEDIDAS (mm.) 0 MiNIMO (mm.)
PvC BASE ALTURA LONG. TRANSV.
K-6 4 25 30
K-8 5 50 50
K-10 10 6 70 70
K-13 13 8 90 90
K-17 17 11 100 100
K-22 22 14 150 150

K K-30 30 16 250 250
KD-6 6 4 20 20
KD-8 8 5 40 40
KD-10 10 6 55 55
KD-13 13 8 75 75
KD-17 17 11 85 85
KD-22 22 14 130 130

KD KD-30 30 16 175 175

/

onible otros tipos y materiales dependiendo de sus necesidades




SISTEMAS DE EMPALME
@ @ @ @

Las caracteristicas del nuevo material y la continua evolucién tecnolégica de la aplicacion de la banda transportadora,

ha llevado al desatrrollo de diversos y especificos sistemas de empalme; a continuacion mostramos los tipos mas

comunes:

Empalme a dedos:
Con una elevada flexibilidad, garantizan las mejores
prestaciones en condiciones de alta velocidad y

contraflexion.

Empalme solapado:

Utilizado para aplicaciones particulares, como por
ejemplo en condiciones en las que el producto
tiende a interponerse entre el tambor y la banda,
creando un sobreesfuerzo en la zona de empalme.

Empalme met lico:

Ofrece un breve tiempo de sustitucion de la banda,
ya que es posible el montaje de la banda sin ninguna
modificacion de la estructura de la instalacion.

Estan disponibles en diferentes tipos y en inoxidable

o zincado.




NUESTRO TALLER
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BOMBEADO DE RODILLOS
@ @ @

Los rodillos mds utilizados son conico-cilindrico-cénicos debido a

la facilidad de la fabricacion.
Sin embargo, el mejor alineamiento de una banda se obtiene con
rodillos bombeados, los cuales son mas dificiles de fabricar. En

caso de utilizarse los primeros, serd necesario que haya ciertas
proporciones entre secciones cilindricas y conicas.

Es ademds sumamente importante que el paso entre parte conica
y cilindrica sea parejo y bien redondeado para evitar deterioros
que acorten la vida dtil de la banda.

Proporciones recomendadas:

Largo del Rodillo Relacion A-B-A Rodillos cilindricos se recomiendan
s6lo para bandas cortas y anchas con
<500 mm. 1/3-1/3-1/3 reducida elasticidad. Se requerira
500 mm. - 1000 mm. 1/4 - 2/4 - 1/4 ademds como minimo un rodillo guia
y se recomiendan también otros
1000 mm. - 1200 mm. 1/5-3/5-1/5 . 7
elementos y funciones de guia o
>1200 mm. 1/7 -5/7 -1/7 alineamiento.

4" — -*—"‘ T R —L"
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Rodillo bombeado Rodillo conico-cilindrico-cénico
Especificaci n de alturas de bombeado:
Distancia centro-centro <1500 mm. 1500-3000 mm. > 3000 mm.
E de band
spesor e banda <15 ‘ 1,5-3,0 ‘ 3,0-5,0 ‘ >50 | <15 ‘ 1,5-3,0 ‘ 3,0-5,0 ‘ >50 | <15 ‘ 1,5-3,0 ‘ 3,0-5,0 ‘ >5,0
Ancho de banda: Diferencia de diametro en mm. (h)
125 mm. 0,5 0,5 0,5 0,5 1 1 1 1 1 1 1 1
250 mm. 0,5 1 1 1 1 1 1,5 2 1 1,5 2 2
400 mm. 1 1 2 2 1,5 1,5 2 2 1,5 2 3 3
600 mm. 1 1 2 2 1,5 2 3 3 1,5 2,5 3 4
900 mm. 1,5 1,5 2 2 1,5 2 3 3 2 3 4 5
1200 mm. 1,5 1,5 2,5 2,5 2 2,5 3,5 4 2 3 5 6
1500 mm. 1,5 2 3 3 2 3 4 5 2 345 5 7
2000 mm. 1,5 2 3 3 2 3 4.5 5 2,5 4 6 8

En la tabla se especifican los valores maximos para rodillos bombeados y cénico-cilindricos. Los

valores que indican la diferencia de didmetro entre D1y D2 se basan en diametros de polea que

son por lo menos de 40 veces el espesor de la banda.

Con un didmetro de polea de la mitad tambien se reducen a la mitad los valores tabulados.

Se aconseja no sobrepasar los valores de bombeado tabulados para evitar pliegues o arrugas en

el punto mas alto de la convexidad, ( especialmenet en caso de bandas de menor espesor). Es

importante ademas, que los rodillos estén alineados y paralelos.
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RODILLOS

Rodillos: Rodillo Met lico:
Rodillos, Series Econdmicas, Ligeros, Pesados, Series Econdmicas, Ligeros, Pesados,
Superpesados, PVC, con Pifiones, Superpesados.

Amortiguadores, Guias Centradores, con

Roldanas, etc...

Tambores: .

Planchas de Goma para diversas
Tambores tanto de Jaula, como de tubo y &pliC&CiO"ES y calidades :
engomados

Para Baberos de Bandas (laterales 6
encauzadores), para Cribas, Anti-abrasivas, Anti-
impactos, Neoprenos, Termoresistente, Anti-llama,
Alimentarias, Atoxicas, Sandwich, Rombos.

Bandas Transpotadoras de Mallas Met licas con y sin cadenas de arrastre




CANGILONES
@ @ @ @

Cangilones termopl sticos para elevadores.

Los componentes mds importantes de un elevador son los cangilones, que deben poseer caracteristicas acordes
con el material transportado y forma adecuada para realizar correctamente la descarga.

Los cangilones han sido disenados para solucionar los problemas que actualmente se presentan con el empleo
de cangilones metalicos.

Se fabrican tres tipos standard, cuyas caracteristicas comunes son las siguientes:

Diseno funcional con paredes internas redondeadas, lisas y deslizantes, que facilitan la descarga rapida de cualquier
producto, tanto pulverulento como granulado, dando un gran rendimiento a alta velocidad.

Minimo peso, ya que al estar fabricados con resinas sintéticas éste queda reducido en un 70% con respecto a los
de hierro.

No se oxidan y son resistentes a los aceites, grasas y productos quimicos agresivos.

Atoxicos y fisiolégicamente neutros, especialmente adecuados para productos alimenticios.

Deformables al choque sin abollarse, rompiéndose antes el cangilén que la banda en atascos fuertes accidentales.

Agujeros abombados para albergar tornillos de cabeza plana.

Tipo NEUCAN Tipos VERCAN

Datos t cnicos y dimensiones

Los cangilones se fijan en la banda mediante tornillos especiales, de X
cabeza ancha y plana, con arandela bombeada y tuerca.

El agujero a realizar en la banda para fijacién de los cangilones sera

3 e g A - —|C
del mismo diametro que el tornillo. _I

Es conveniente someter los tornillos a periddicas revisiones para

comprobar su grado de apriete.

Se aconseja verificarlos después de 100 horas de funcionamiento. Detalle del tornillo fijacion cangilén.

La carga por tornillo no sobrepasa normalmente los 50 6 60 N. De cabeza plana, con tetones de fijacion a la cinta

En los elevadores es muy importante evitar en lo posible el dragado RO e Gufeice) y e aom e g,

por los propios cangilones en el fondo del elevador.

Esta accion de dragado origina fuertes tensiones a la banda, que afectan Tipo mm i mm
a su duracion. M6 x 25 20 o5
Es pues muy conveniente consegir que la carga de los cangilones se M8 x 30 o8 30
efectie directamente desde la tolva, situada por encima del tambor M10 x 40 o8 40 10

inferior o tensor.



CANGILONES
@ @ @ @

CANGILONES NEUCAN ( Dureza 62° Shore D)

Material polietileno. Color Blanco.
Temperatura maxima de utilizacion 60°.

Aplicacion para productos pulverulentos y granulados no abrasivos, harinas, tabaco, fruta, piensos, fosfatos y urea

en polvo; alimentos en general, productos quimicos, materiales himedos y adhesivos, etc...

Tipo mAm mBm mcm mDm mEm aguljrgrr:)s agulj‘;ros capafidad p;:rso
100 106 49 91 89 45 7 2 0,20 57
120 126 63 105 105 55 7 2 0,30 108
140 145 80 111 120 63 7 2 0,50 120
160 169 98 123 132 68 7 2 0,75 158
180 188 104 137 138 75 7 2 1,10 201
200 206 117 147 140 70 9 2 1,19 250
230 237 75 157 152 82 10 3 1,50 290
250 263 78 159 164 82 11 & 1,99 373
315 337 110 190 195 103 11 3 3,36 625

CANGILONES VERCAN ( Dureza 72° Shore D)

Material poliamida. Colores verde y blanco. Antiest ticos.
Temperatura maxima de utilizacion 110°.
Aplicacién para productos granulados de tamano pequeino o medio, abrasivos, arroz, azdcar, cereales, piensos

granulados, cemento, arcilla, silice, arena de fundicion; productos activos detergentes, abonos, sal, etc.

Tipo mAm mBm mcm mDm mEm agnulj:l::)s agu?;ros capafidad p;fo
100 110 50 90 90 47 7 2 0,24 74
120 129 64 106 106 58 7 2 0,41 140
140 145 81 113 120 64 7 2 0,53 155
160 170 98 125 132 69 7 2 0,79 202
180 190 105 137 140 78 7 2 1,14 255
200 210 119 147 143 74 9 2 1,23 327
230 237 75 157 152 85 10 3 1,70 375
250 267 75 161 165 87 11 3 2,17 480
*315 338 111 190 195 108 11 3 3,36 805
* Solo en color verde
A L C L
B _
s 2 s
CIEO -
- A E
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CORREAS TERMOSOLDABLES

CORREAS REDONDAS
SECCION REFERENCIA DIAMETRO Suministro Peso DIAMETRO MINIMO
mm. m g/m Pr(r)llr-rEA
LO3 3 100 9 25
Lo4 4 100 15 40
LO5 5) 100 24 50
LO6 6 100 34 60
‘ Lo7 7 100 46 60
H LO8 8 100 60 80
L10 10 50 94 100
L12 12 50 135 120
L15 15 50 212 150
RO3 3 100 9 25
R04 4 100 15 40
RO5 5 100 24 50
R06 6 100 34 60
Ro7 7 100 46 60
Ro08 8 100 60 80
R10 10 50 94 100
R12 12 50 135 120
R15 15 50 212 150
CORREAS REDONDAS CON REFUERZO DE ARAMIDA
SECCION REFERENCIA DIAMETRO Suministro Peso DIAMETRO MiNIMO
mm. m g/m PgI&:EA
Lo8 8 100 60 85
L9.5 9.5 50 85 100
° L12.5 12.5 50 145 130
d L15 15 50 212 155
L18 18 50 305 185
R08 8 100 60 80
R09 9 100 76 90
R10 10 50 94 100
R12 12 50 135 120
R15 15 50 212 150
CORREAS REDONDAS CON CRESTA SUPERIOR
SECCION REFERENCIA MEDIDAS Suministro Peso DIAMETRO MINIMO
b h e POLEA
mm | mm | mm m g/m mm.
‘ A 13| 8| 7 50 150 130
B 17 | 11 9 50 255 180
d C 22 115 | 10 50 410 230
B 17 | 11 9 50 255 265
C 22 |15 | 10 50 410 340

CORREAS REDONDAS CON CRESTA SUPERIOR CON REFUERZO DE ARAMIDA

SECCION REFERENCIA MEDIDAS Suministro Peso DIAMETRO MiNIMO
b h c POLEA
mm | mm | mm m g/m mm.
A 13 8 7 50 150 130
o B 17 | 11 9 50 245 180
d C 22 |15 | 10 50 390 230
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CORREAS TERMOSOLDABLES

CORREAS TRAPECIALES
SECCION REFERENCIA MEDIDAS Suministro Peso DIAMETRO MiNIMO
b h POLEA
mm mm m g/m mm.
b Z 10 | 6 50 60 70 TLE
TS
A 13 8 50 98 920 &9
'jh B 17 | 1 50 173 115 N
C 22 14 50 286 160 >
b z 10 | 6 50 60 80 ey
A 13 8 50 98 100 2: g
'jh B 17 11 50 173 130 g (§ ]
C 22 | 14 50 286 180 >
TLT z 10 6 50 60 100 > o 9O
A 13 8 50 98 125 S a
'j" B 17 | 11 50 173 160 S @ N
C 22 14 50 286 225 >
CORREAS TRAPECIALES CON REFUERZO DE ARAMIDA
SECCION REFERENCIA MEDIDAS Suministro Peso DIAMETRO MiNIMO
b h POLEA
R mm mm m g/m mm. § o O
T A 13 8 50 98 90 3> 5
B 17 11 50 170 115 : N
VJh c 22 | 14 50 276 160 w T
CORREAS TRAPECIALES CON RECUBRIMIENTO DE PVC RUGOSO
SECCION REFERENCIA MEDIDAS Suministro Peso DIAMETRO MiNIMO
b n POLEA
mm mm m g/m mm.
b
——% Z 10 10 50 95 80 § o O
j A 13 | 12 50 132 100 3 5
\ AL B 17 | 15 50 218 120 & R
—)
C 22 18 50 346 180 w T
CORREAS TRAPECIALES CON RECUBRIMIENTO DE PVC LISO
SECCION REFERENCIA MEDIDAS Suministro Peso DIAMETRO MiNIMO
b n POLEA
mm mm m g/m mm.
LN z 10 9 50 113 80 S0
j A 13 | 11 50 154 100 3 ° §
\ AL B 17 | 14 50 248 120 ® N
c 22 | 17 50 385 180 w T
CORREAS TERMOSOLDABLES Velocidad m xima aconsejada
Caracter sticas generales 15 m/sg. . .
Facil v répida unién Temperatura de trabajo aconsejadas
y p. o _ de -20°C a +50°C (permanente)
Buena resistencia a la abrasion. de -40°C a +80°C (momentineo)
Gran resistencia a los aceites y grasas. Montaje
Resistenca a una amplia gama de productos quimicos. Unidn de las correas por fusion termopldstica.
Gran capacidad de carga. Para calcular la longitud final de la correa, se debera tener
Absorcién de vibraciones en cuenta el desarrollo deseado menos la pretension.
Funcionamiento silencioso. Pretension:
Fécil limpieza. Para correas sin refuerzo: maximo 8% (segun dureza)
Facilidad de almecenamiento por tipos y rollos. Para correas con refuerzo de aramida:<1%.

D L. Perhar dispone de todos los elementos de manipulacion
Coeficiente de fricci n

necesarios para garantizar una calidad de acabado
Acabado liso: 0,4 a 0,8 (segin dureza) para g

lente.
Acabado rugoso. 0,3 12 excelente




GRAPAS

GRAPAS DE GANCHO

GRAPAS CON CLAVOS
13



BANDAS DE SILICONA Y TEFL N
@ @ @

Serie Antiarrugas

Tejido base tratado especialmente reistente al

arrugado y plegado con un gran recubrimiento
de P.T.F.E. y ancho standard de 1000 mm.

Mallas o Tejidos Porosos

Tejidos de paso abierto (1x1, 4x4 ) de distintos
espesores y anchos.

Siliconas
Serie Normal Reforzada con fibra de vidrio de distintos
Distintos espesores sin adhesivo, con gran espesores y con ancho standard de 1000 mm.
recubrimiento de PT.F.E. y posibilidad de anchos Perfileria, planchas, tubos y silicona esponjosa
de 1000 a 2000 mm. segtn tipos. segln necesidades.

Serie Autoadhesiva

Distintos espesores con adhesivo de silicona por
una de sus caras, sin variar las condiciones de
aplicacion en cuanto a resistencia a la temperatura,
con un ancho standard de 1000 mm. (con
posibilidad de 1500 mm. sobre pedido).

Podemos suministrar rollos cortados de estos
tejidos, con un largo standard de 25 metros
y el ancho que usted desee. (Para otras
fabricaciones especiales por favor cons Itenos).

Serie Antiest tica

Distintos espesores y anchos con o sin adhesivo
segun tipos. Con carga de grafito que lo convierte
en un mediano conductor transmitiendo la

electricidad estatica.
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BANDAS MODULARES




PERFILES Y GUUEAS DE APM
@
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CORREAS DENTADAS PU
@ @ @ @
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CORREAS DENTADAS DE POLIURETANO

Correas dentadas de poliuretano a metros

Correas dentadas de poliuretano cerradas con empalme
Sin empalme

Sistema de correa ATN

Recubrimiento sobre cualquier tipo de correa
Colocaci n de tacos
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CORREA ESLABONADA
@ @ @ @

CORREA ESLABONADA CON REMACHE

CORREA ESLABONADA SIN REMACHE
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CORREAS TRAPECIALES
@ @ @ @

CORREAS DE VARIADOR DE VELOCIDAD

CORREA TRAPECIAL PERFORADA
Z-A-B-C

CORREAS POLY-V

20




POLEAS

POLY-V POLEAS DENTADAS

POLEAS TRAPECIALES POLEAS TRAPECIALES CON CASQUILLO
CONICO

21



ENGRANAJES

DIENTES RECTOS

CREMALLERA

22

ENGRANAJES CILINDRICOS DE DIENTES RECTOS




CEPILLOS

Tenemos la satisfaccion de haber sido pioneros
en la fabricacién del primer nicleo de PVC
utilizado en las instalaciones de las centrales
hortofruticolas. Tenemos posibilidad de acoplar
los nicleos de PVC de L/300, 250 y 218 mm.
con ejes de 25, 30 y 35 mm.

Los taladros son al tresbolillo y recto. Los recortes
en espiral, ondulados y rectos. Los diametros de
los diferentes materiales se adaptan a las medidas
entre ejes que nos solicite, incluyendo material
despuntado.

Un dato importante es que también podemos
fabricar en ndcleo de madera.

¢Que podemos limpiar? ..., Naranjas, limones,

tomates, melones, castanas, sandias, zanahorias,

ajos, cebollas, chufas, etc..., superficies delicadas

como el huevo y duras como el jamén curado,

sintetizando: jj todo!!

Nuestros cepillos ayudan en el tratamiento del agua en las depuradoras. En las panificadoras limpiamos los recipientes
que usan en la coccion de sus productos. Todos nuestros materiales cumplen los requisitos para ser utilizados en el ramo
de la alimentacién. La disparidad de utilizacion de nuestros materiales y productos, y la calidad de los‘mismos, avalan
nuestro animo en seguir en el mercado a su servicio.
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PIANCHAS Y TIRAS EN PVC FLEXIBLE
@ @ @ @
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